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Abstract 



A system is provided for the diffuse ventilation of a vehicle interior in a dashboard area which, for avoiding 
manufacturing problems and for the purpose of an advantageous mounting, has an insert which is 
composed of a top and bottom part and which is inserted into the dashboard flush with its top side. In the 
bottom part, a plurality of separate channels are formed which extend in parallel to one another, are open 
toward the top, extend in the longitudinal direction of the insert and are covered directly by the top part. 
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© Vorrichtung zur diffusen Beluftung 

© Die Erfindung betrlffl eine Vorrichtung i zur diffusen Bel0f> 
tung einas Fahrzeuginnenraums im Armaturonbrottberoich, 
die zur Vermeidung von Fertigungsproblernen und zwecks 
vortellhaftar Montage einen aus elnem Ober- und Unterteil 
zusammengesetzten Einsatz aufweist, der in das Armaturen- 
brett mit dessen Oberseite bOndlg eingesetzt ist Im Unter- 
. tell ist eine Mehrzahi von zueinander paralleled nach oben 
offenen, separaten Kanilen ausgebildet, die sich in Langs- 

• rlchtung des Bnaatzea erstrecken und von dem Oberteil 
unrnittelbar abgedeckt stnd. 
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Beschreibung den weiteren Patentansprtlchen angcgeben. 

Gem&B einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Er-. ; : 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur diffusen findung siiid mehrere Lbchfelder mit umerschiedHchem^- 
BelOftung eines Fahrzeuginnenraums im Bereich eines Lochbild in ULngserstreckung des Oberteils geseheni - 
sich langs einer Frontscheibe erstreckenden Armatu- 5 also quer zur Fahrzeugiangsachse, hintereinander ange{' 
renbretts gemafl dem Oberbegriff des Patentanspruchs ordnet Durch geeignete Ausbildung der Lochbiider in 
•1. den einzelnen Lochfeldern wird eine VergleichmSLBi- 

. Bei einer bekannten Beluftungsvorrichtung dieser gung der Luftverteilung und eine GerSuschoptimierung 
Art (DE-GM 19 09 5 19) wird das Oberteii von dem Ar- bei maximaler DiffusbelQftung erreicht Fflr jedes Ober- 
maturenbrett dzw. der Instrumententafel selbst gebildet 10 flachendesign des Armaturenbretts, dem der Einsatz in 
und die Luftzufflhreinrichtung ist fiber eirie .mittig in seiner Formgebung angepaBt werden muB, kann durch 
dem Untert^ Ausbildung der Lochbiider in den ver- 

von Obe^ Lochfeldern, d h. durch Festlegung der 

lungsraum yerbunden. Das Oberteii ist entsprechend Lochanzahl, des Lochdurchmessers und der Neigung 
der gewQnschten Kbntur des Armaturenbretts bzw. der 15 der Lochachsen bezuglich der Oberfl&che des Oberteils 
Instrumententafel gefertigt und im vorderen, zu den Sit- eine solche Optimierung durchgeftihrt werden* Die Aus- 
zen weisenden Bereich stark gewolbt^wodurch die in • fOhrung der Lochbiider hangt natOrlich auch davon ab, 
diesem Bereich liegenden Luftaustrittslocher gegen- ; an welcher Stelle des Unterteils und wieviele AnschluB- 
ilber der Vertikalen geneigte Lochachsen aufweisen. ; 6ffnungen fur die LuftzufQhreinrichtung in dem Unter- 
y '.Bei dem heute ablichen Auf bau des Armaturenbretts 20 teil vorgesehen sind. 

bzw. der Instrumententafel aus einem steifen Trager, Bei einer Ausffihrungsform der Erfindung mit mittig 
einem den Trager kaschierenden Schaumstoff (PU- . im Unterteil angeordneter j\AnschluBdrTnuhg fur die r 
Schaum) und einer den Schaumstoff aberzieherideh, f Luf tzufulireirinchtuifg weiseri die im mittleren Lochfeld 
tiefgezogenenOberfliichenfoUe.bringtdie Perforierung des Oberteils liegenden Ldcher den kleinsten Loch- \ 
des Armaturenbretts erhebliche fertigungstechnische 25 durchmesser auf und schlieBen sich von diesem Loch- 
Probleme mit sich, so daB die beschriebene BelOftungs- feld ausgehend zu beiden Seiten nach auBen hin weitere 
vorrichtung serieiimaBig zu vernflnftigen Kosten nicht Lochfelder, vorzugsweise spiegelsymmetrisch zum er-. 
realisierbar ist > , .• sten Lochfeld, an. Die L6cher dieser weiteren Lochfel- 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Be- der weisen ihnerhalb des Lochfeldes etnen konstanten, 
lufujngsvorrichturig fflr Diffusbehlftung der eingangs 30 von Lochfeld zu Lochfeld jedoch zunehmenden Loch- 
genanhten Art fur deri Armaturenbrettbereich zu schaf- r durchmesser auf, wobei die Ldcher in den beiden auBe- 
fen, die . bei unverSnderter Struktur des herkdmmlich , ren, nachst den Endeh des Oberteils liegenden Lochfel- 
aufgebauten Armaturenbretts die Fertigung wesentlich dern den grdBten Lochdurchmesser haben. 
vereinfacht und eine gleichm&Bige, zugfreie DiffusbelOf- Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dar- 
turig bei gleichzeitiger Reduzierung der Warmeabstrah- 35 gestellten Ausfuhrungsbeispiels im folgenden naher be- 
lung des Armaturenbretts infolge Sonneneinstrahiung schrieben. Dabei zeigen: 

gewahrleistet Fig: 1 eine perspektivische Darsteliung des Frontbe- 

: • Die Aufgabe ist bei einer BelOftungseinrichtung fur reichs eines Innenraums eines Kraftfahrzeugs mit Ar- 
DiffusbelOftung der im Oberbegriff des Patenting : maturenbrett und BelOf tungsvorrichtung fur Diffusbe- 
spmchs 1 definierten Gattung erfindungsgemaB durch 40 lOftung, 
.: die Merkmale im Kennzeichenteil des Patentanspruchs v.' Fig. 2 einen Querschnitt der Beluftungsvorrichtung in 
1 geldst^ • " :'• •. • V •'• ' \r' Fig. 1;'". : - 

Die erfindungsgemaBe Uriterbringung des Luftvertei- In Fig. 1 ist perspektivisch der Frontbereich eines In- 
iungsraums fur die DiffusbelOftung in einem separaten nenraums eines Kraftfahrzeugs unmittelbar hinter einer 
Einsatz, der mit der Oberflache des Armaturenbretts 45 den Fahrzeuginnenraum nach vorn begrenzenden, mit 
bzw. der Instrumententafel bQndig ist, ermbglicht die 31 ausschnittweise angedeuteten Frontscheibe darge- 
Herstellung der BelOftungsvorrichtung nach frei wahl- ; rtellt Langs der Frontscheibe 31 erstreckt sich ein Ar- 
baren Fertigungsverfahren, deren Auswahl nicht durch maturenbrett 10, auch Instrumententafel genannt, in 
die vorgegebene Struktur des Armaturenbretts einge- dem neben hier nicht dargestellten Instrumenten fur das 
sehrankt wird. Sowohl der Einsatz als auch das Artoatu- 50 Kraftfahrzeug verschiedene LuftdOsen fur DirektbelQf- 
renbrett mit der notwendigen Ausnehmung zur Aufnah- : tung, und zwar eine MitteldQse 1 1 und zwei Seitendusen 
me des Einsatzes werden separat gefertigt, wobei die 12, 13, sowie ein hier geschlossen dargestelltes Hand- 
Fertigungskriterien dabei unabhangig yoneinander schuh- oder Airbagfach 14 vorgesehen sind AuBerdem" 
nach Kostengesichtspunkten ausgesucht werden kon- ist eine Vorrichtung zur diffusen Beliiftung aus dem Be- 
nen. Das Vbrsehen der separaten Kanale im Unterteil 55 reich des Armaturenbretts 10 heraus vorhanden, die ei- 
erhoht einerseits die Steifigkeit des Einsatzes und er- nen in das Armaturenbrett 10 einliegenden, mit dessen 
moglicht andererseits die bessere Beherrschung der dif- Oberseite bundigen Einsatz 15 sowie eine an dem Ein- 
fusen Luftstrdmung beim Austritt aus dem Einsatz, da- satz 15 angeschlossene hier nicht dargestellte Luftzu- 
durch daB durch das Kanalsystem ein gleichmaBiger fuhreinrichtung aufweist An dieser Luftzuf iihreinrich- 
Druckabfall ttber das gesamte Volumen des Luftvertei- 60 tung sind auch die BeiaftungsdQsen 11 — 13 angeschlos- 
Iungsraurnes erreicht wird sen, wobei ublicherweise zwischen einem den Luftstrom 

Dariiber hinaus hat der ' vom Armaturenbrett ge- * erzeugenden Aggregat und den Beliiftungsdasen 
trennte Einsatz Montagevorteile, da die Zuganglichkeit 11 — 13 sowie dem Einsatz 15 ein an sich bekannter Luft- 
von Teilen unterhalb des Einsatzes im Bereich des Ar- verteilerkasten mit entsprechenden Auslassen zu den 
maturenbretts wesentlich verbessert wird. 65 Beluftungsdttsen 11 — 13 und zu dem Einsatz 15 ange- 

Vorteilhafte Ausfuhrungsformen der erfindungsge- ordnet ist. 
maBen Beluftungsvorrichtung mit zweckmkfiigen Wei- Wie aus der Schnittdarstellung in Fig. 2 ersichtlich ist, 
terbildungen und Ausgestaltungen der Erfindung sind in ist der Einsatz 15 aus einem Oberteii 16 und einem 
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Unterteil 17 zusammengesetzt Ober- und Unterteil 16, 

17 schlieBen zwischen sich einen Luftverteilungsraum 

18 ein, der in eine Mehrzahl von zuelnander parailelen 
nach oben offenen, separaten Kanalen 19 unterteilt ist, 
die sich in Langsrichtung des Einsatzes 15 erstrecken^ 5 
Die Kanale 19 weisen einen trapezf firmigen Querschnitt 
auf uhd sind ah ihrer offenen Oberseite unmittelbar von 
dem Oberteil 16 abgedeckt Sie sind durch Auspragung 
oder Tiefziehen von parailelen Rippen 20 aus dem Un- 
terteil 17 langsdurchgehend gebildet und reichen bis 

..zum Oberteil 16. Neben ihrer Funktion zur Beeinflus- 
sung der Luftstr6mung verleihen sie dem Einsatz 15 
eine betr&chtliche Eigensteifigkeit Selbstverstandlich 
kdnnen die Luftkanale 19 auch mit rechteckigem lichten 
Querschnitt ausgebildet werden. 

Das Oberteil 16 besteht aus einem steifen Triiger 21 
und aus einer PVO oder PP-Schaumfolie 22, die den 
TrSger 21 ttberzieht Anstelle der Schaumfolie kann 
auch textiles Gewebe verwendet werden. Trager 21 und : 
Folie 22 sind gelocht, wie in Fig. 1 angedeutet ist Die 20 
Lochung oder Perforierung des Oberteils 16 erfolgt da- 
bei in mehreren Lochfeldern, die in LSngserstreckung 
des Oberteils 16 geseheh,hintereinanderangeordnet ist 
In Fig. 1 sind die einzelnen Lochfelder durch strich-. 
punktierte Linien voneinander unterschieden. Das mitt- 
lere Lochfeld ist mit 23, und die davon ausgehend nach 
beiden Seiten nach auBen sich anschlieBenden Lochfel- 
der sind mit 24— 26 bezeichnet Die Lochbilder der 
Lochfelder 23—26 sind durch Lochanzahl, Lochdurch- 
messer imd Ausrichtung der Lochachsen bezQglich der 30 
Oberflfiche des Oberteils 16 bestimmt und unterschied- • 
lich ausgebildet Die Ausbilduhg der Lochfelder 23—26 
hangt dabei von der Form des an das Armaturenbrett 10 
anzupassenden Oberteils 16 und der Lage und der An- 
zahl der AnschluBdffmmgen fQr die LuftzufChreinrich- 35 
tung im Unterteil 17 des Einsatzes 15 ab. Im Beispiel der 
Fig. X ist im Unterteil 17 eine einzige, mittig angeordne- 
te Anschlufiflffnung fflr den Luftyerteilerkasten vorge- 
seheri, die Verbindung' zu .alien sechs Kanalen 19 im 
Unterteil 17 hat In diesem Fall haben die im Lochfeld 23 40 
liegenden Ldcher 27 den kleinsten Durchmesser, der 
innerhalb des Lochf eldes 23 konstant ist Die Ldcher 28 
in den beiden links und rechts des Lochf eldes 23 liegen- 
den Lochfeldern 24 haben einen etwas grftBeren Durch- 
messer, der wiederum innerhalb des Lochf eldes 24 kon- 45 
stant ist Die Lficher 29 in den beiden links und rechts 
folgenden Lochfeldern 25 weisen einen noch grfiBeren 
Lochdurchmesser auf, und die Ldcher 30 in den beiden 
auBersten Lochfeldern 26 haben den grdBten Loch- 
durchmesser. Dabei kdnnen die Lochachsen der Ldcher 
27—30 noch so ausgerichtet sein, daB sie zu den Fahr- 
zeugsitzen hin weisen, also in dieser Richtung gegen- 
ilber der Oberflfiche des Oberteils 16 geneigt sind 
Grundsfitzlich sind die Lochbilder in den verschiedenen 
Lochfeldern 23—26 so zu optimieren, daB.unter BerQck- 
sichtigung des Druckabfalls in den Kanalen 19 cine 
gleichmafiige Luftverteilung der austretenden Luft fiber 
das gesamte Armaturenbrett 10 hinweg und eine Ge- 
rauschoptimierung, dh. ein mdglichst gerauschfreier 
Luftaustritt, erzieit wird Aus diesem Grund kann es 
mitunter von Vorteil sein, in den auBersten Lochfeldern 
26 die Lochdurchmesser wieder zu reduzieren, damit 
infolge der an den Kanalenden sich mitunter stauenden 
Luft nicht mehr Luft als gewQnscht austritt 
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PatentansprQche 
1. Vorrichtung zur diffusen BelUftung eines Fahr- 
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zeuginnenraums im Bereich eines sich lings einer 
Frontscheibe erstreckenden Armaturenbretts, mit 
einem fQr die Fahrzeuginsassen sichtbaren Ober- 
teil, das eine Vielzahl von Luftaustrittsldchern auf- 
weist, und mit einem von diesem abgedeckten Un- 
terteil, das zusammen mit dem Oberteil einen an ; 
einer Luftzuftihreinrichtung angeschlossenen Luft- , 
verteilungsraum begrenzt, dadurch gekennzeich- 
net, daB Ober- und Unterteil (16, 17) zu einem im 
Armaturenbrett (10) einliegenden, mit dessen 
Oberseite biindigen Einsatz (15) verbunden sind 
und daB im Unterteil (17) eine Mehrzahl von ziiein- 
ander parailelen, nach oben offenen, separaten Ka- 
nalen (19) ausgebildet ist, die sich in Langsrichtung 

des Einsatzes (15) erstrecken und von dem Oberteil 
(16) unmittelbar abgedeckt sind 
Z Vorrichtung nach Anispruch I, dadurch gekehn- 
zeichnet, daB die Kanale (19) mit trapezformigem 
oder rechteckigem Querschnitt durch Auspragung ; 
oder Tiefziehen von parailelen Rippen (20) im Un- ' 
terteil (17) gebildet sind, die hin bis zum Oberteil 
(16) reichen. r -4 \ 

3.. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder. 2, dadurch:^ 
• gekennzeichnet, daB mehrere Lochfelder (23—26) 
mit unterschiedlichem Lochbild in Langserstek- 
kung des Oberteils (16) gesehen hintereinander an- : 
geordnetsind ' 
4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-^ 
zeichnet, daB ': die Lochbilder. der Ix)chfelder:\ 
(23—26) durch Lochanzahl, Lochdurchmesser und 
% Ausrichtung der Lochachsen bestimmt sind ; 
-5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- ; 
zeichnet, daB' der Lochdurchmesser der L&cher 
(27—30) innerhalb eines Lochf elds (23—26) kon- 
stantist 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 3—5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lochbilder der, 
Lochfelder (23—26) abhahgig von der Form des 
das Armaturenbrett (10) angepaBten Oberteils ( 
und der Lage und Anzahl von AnschluBMfnung< 
far die LuftzufOhreinrichtung im Unterteil (17) a; 
gebildet sind 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch geke: 
zeichnet, daB das Unterteil (17) eine mittig 1 
ordnete AnschluBdffnung aufweist, daB die im 
leren Lochfeld (23) des Oberteils (16) liegenden 
cher(27) den kleinsten Lochdurchmesser aufwei 
und daB davon ausgehend zu beiden Seiten 
auBen sich weitere Lochfelder (24—26), voj 
weise spiegelsymmetrisch zu dem ersten " 
(23), anschlieflen, deren LBcher (28—30) 
nerhalb des Lochfelds (24— 26) konstantej 

. Lochfeld zu Lochfeld sich andernden Locf 
messer aufweisen, wobei die Lochdurchme; 
Ldcher (30) so optimiert sind, daB unter 
sichtigung des von der AnschluBdffnung zi 
nalenden hin auftretenden Druckabfj 
gleichmaflige Luftverteilung Ober alle 
(24— 26) erzieit wird 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprUcI 
durch gekennzeichnet, daB das Obert 
einem steifen Trager (21) gebildet ist, dj 
Folie (22) aus Schaum oder textilem ~ 
zogen ist 
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